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产品规格说明书 
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适用范围 

   本规格适用于本端子产品。 

 

适用产品 

   产品型号  86028C 

 

规格 

   额定电流    根据连接在母端子上的电线尺寸。 

               参考）温度上升设定为 40[K]以下的条件， 

                      母端子连接电线为 2［ｍ㎡］时的最大电流为 20[A] 

 

温湿度.范围 

  使用温度范围：本产品在-40～105［C］的温度范围内范围内使用时不会发生结露现象。 

保管温度范围：本产品在-40～105［C］的温度范围内保管时不会发生结露现象。 

   使用及保管湿度：85［%RH］以下。 

 

可对应线路板: 厚度 T=1.6 (MM)的线路板。 

 

可对应连接产品 ：日本工业规格（JIS）C2809 的（6.3［mm］0.250［in］）系列产品。 

 

可对应线路板插孔 ：请参考图纸。 
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产品名称、材质及表面处理 

 

   产品名称：舌状端子 

            此产品是根据日本工业规格 JIS（Japanese Industrial Standards） 

            C 2809（片状连接端子）的基准设计开发制造的。 

 

   注：本产品符合 RoHS 要求，未使用影响环境的物质。 

 

材质：黄铜（Brass C2680R-1/2H）厚度为 T=0.8［MM］。 

表面处理：镀铜底 1um 以上，镀 Sn3~7um. 

 

结构及尺寸：连接端子的尺寸是根据前述日本工业规格 JIS C 2809 的基准而设计开发。 

            具体尺寸请参照图纸。 

 

原产国：中国 

 

性能及测试方法 

   测试环境 

    在没有特殊要求的情况下，本产品的测试是在日本工业规格 JIS C 60068-1 环境测试方法 

   （电气，电子）通则里面规定的测试地点的环境状态（温度：15～35［℃］；相对湿度： 

25～75［%RH］）下实施。 
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表 1 性能及测试方法 

 

 

项目号码・测试项目 

 

 

性能・规格值 

 

测试方法 

11.1 

外 观 

 

 

没有产生影响产品性能的变形

及镀锡层变色，膨胀，剥离. 

 

 

目视确认。 

 

11.2 

电阻值测试 

 

 

 

 

 

 

初 期：3［mΩ］以下 

测试后：6［mΩ］以下 

 

 

 

 

 

将焊接在线路板上的本产品端子与对应母端子

嵌合，分别对母端子连接电线处和 75［㎜］长电

线另一端之间，以及母端子连接电线处和线路板

焊接部分之间进行测试。两者之间的差值为本产

品端子的电阻值。 

 

11.3 

温度上升 

 

 

 

 

 

 

40［Ｋ］以下 

 

 

 

 

 

 

 

将焊接在线路板上的本产品端子和连接着断面

为 2［ｍ㎡］的对应母端子相嵌合。 

在额定电流为 20［Ａ］的情况下进行测试。同时

取值是在本产品端子温度上升安定之后才进行。 

 

 

项目号码・测试项目 性能・规格值 
测试方法 

11.4 

可焊性 

 

 

 

 

 

 

 

 

浸润开始时间在 5秒以下 

 

 

 

 

 

 

根据日本工业规格JISC6068-2-54的焊锡测试方

法（平衡法）进行测试。 

锡棒：  Sn-3.0Ag - 0.5Cu 

（M705：千住金属工业株式会社） 

助焊剂：EC-19S-8(株式会社田村制作所) 

浸透时间： 10 秒 

浸透深度： 3［㎜］ 

浸透速度： 20［㎜/秒］ 

焊锡温度： 245±3［℃］ 
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11.5 

焊锡耐热性 

 

 

 

 

 

 

 

 

焊锡面没有影响性能的变色，膨

胀等现象。 

 

 

 

 

 

 

 

测试条件如下 

焊锡温度： 260±5［℃］ 

浸透时间： 10±1秒 

测试后，用 10倍的显微镜确认。 
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捆包仕样书 
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适用范围 

   本规格适用于本端子产品。 

 

适用产品 

产品型号：86028C 

 

捆包材料 

外箱 L430×W330×H165, 包装数量 30000PCS, ［每袋 5000PCS,共 6 袋］ 

胶袋 

干燥剂, 缓冲材  

 

包装方法 (参照图 1) 

1-1) 将检查好的产品每小袋 5000PCS+5PCS 装好,  

1-2) 每小袋放入两包干燥剂, 

1-3) 用封口机将胶袋封口, 

1-4) 在胶袋上贴好现品票(番号,批量,数量,RoHS)。 

注:现品票根据实际装箱数多少变化。 

 

2-1) 将纸箱封好底部胶袋, 

2-2) 纸箱底部垫一层缓冲材。 

 

3-1) 将包装好的产品胶袋装入纸箱,每包产品不可重叠。 

 

4-1) 将装好产品的纸箱空隙用缓冲物填满,不可让产品在纸箱中晃动(每箱 30000PCS). 

4-2) 用透明胶袋封好胶箱, 

4-3) 在箱子侧面右上角位置贴现品票和客户名称.现品票填(品番,批量号,数量)。 

注:每袋端子 5000PCS, 每箱装入 6袋包装好的端子,每箱 30000PCS,纸箱贴上现品票。 

 

重量 

端子单个重量为: 约 0.8g, 总重量约为 :23.5kg. 
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标识 

  现品票标识 

a. 番号 

b. 批量号 

c. 数量 

d. RoHS 

 

包装后注意事项 

在搬运过程中必须防止掉落,破损,乱放等问题发生，堆放不可超过 5层。 

必须在常温下 20±15℃,常湿 60±20 %RH, 状态下保管。 

出货日起 6个月内使用完,长期保管之后,在使用前请确认产品的可焊性。  

 

其他说明 

如果由于规格的变更对本说明书所记载事项有疑问时，由双方共同协商解决。 
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参考图 1 
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